Handwerkskammer

Potsdam

ZERTIFIKAT

Konformitat der werkseigenen Produktionskontrolle

2689-CPR-HWKPdm-2019.07-0258_P

GemaR der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 des

Européischen Parlaments und des Rates vom 09. Marz 2011 (Bauproduktenverordnung - CPR),

Bauprodukt

Verwendungszweck

CE-Kennzeichnungsmethode

Hersteller

Herstellwerke
Produktionsstatten des Herstellers

Bestatigung

Datum der Erstausstellung

Nachstes
Uberwachungsaudit

Giiltigkeitsdauer

Bemerkungen

Ausstellungsort/-datum

(DAKKs

Akkreditierungsstelle
D-2E-20316-01-00

gilt dieses Zertifikat fur das folgende Bauprodukt:

Tragende Bauteile und Bausatze fiir Stahltragwerke
bis EXC3 nach EN 1090-2

fur tragende Konstruktionen in allen Arten von Bauwerken

ZA.3.2 und ZA.3.4 nach EN 1090-1:2009+A1:2011

hergestellt durch oder fur

TMS S.A.
Stahl- und Metallbau

10, an de Langten
6776 Grevenmacher
LUXEMBURG

siehe Rickseite

Dieses Zertifikat bescheinigt, dass alle Vorschriften Gber die
Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit beschrieben
im Anhang ZA der harmonisierten Norm

EN 1090-1:2009+A1:2011

entsprechend System 2+ angewendet werden und dass die werks-
eigene Produktionskontrolle alle hierin vorgeschriebenen
Anforderungen erfiillt.

26.06.2018

14.07.2027

Dieses Zertifikat bleibt giiltig, solange sich die in der harmonisierten

Norm genannten Prifverfahren und/oder Anforderungen der werksei-
genen Produktionskontrolle zur Bewertung der Leistung der erklarten
Merkmale nicht &ndern und das Produkt und die Herstellungsbeding-
ungen in den Herstellwerken nicht wesentlich gedndert werden.

siehe Riickseite

GroB Kreutz (Havel), 15.07.2024  Dipl-Ing. (FH) Tschoban

K. Leiter der
U Zertifizierungsstelle

HWK Potsdam, Am Miihlenberg 15, 14550 GroR Kreutz (Havel) OT Gétz, Deutschland, www.hwk-potsdam.de



Zertifikatsnummer: 2689-CPR-HWKPdm-2019.07-0258_P

Herstellwerke 1. TMS Metall- und Stahlbau GmbH & Co. KG
Wilde Acht 15, 54329 Konz-Kdnen, Deutschland

2. TMS S.A. Stahl- und Metallbau
10, an de Langten, 6776 Grevenmacher, Luxemburg

Bemerkungen Die notifizierte Stelle - 2689 HWK Potsdam hat die Erstinspektion des/der
Herstellwerke(s) und der werkseigenen Produktionskontrolle durchgefiihrt und
fuhrt die laufende Uberwachung, Beurteilung und Bestatigung der
werkseigenen Produktionskontrolle durch.

Allgemeine Bestimmungen

Es gelten die Bedingungen nach der harmonisierten Norm EN 1090-1:2009+A1:2011, Pkt. B. 4.1 bis einschlieBlich
Pkt. B. 4.4.

Insbesondere sind die Anforderungen nach EN 1090-1:2009+A1:2011, Pkt. B. 4.3 hinsichtlich der durch den
Hersteller jahrlich schriftlich an die notifizierte Stelle abzugebenden Erklarungen einzuhalten.

Es gelten die Allgemeinen Geschéaftsbedingungen der HWK Potsdam in der jeweils aktuell giltigen Fassung.

HWK Potsdam, Am Mihlenberg 15, 14550 GroR Kreutz (Havel) OT Gétz, Deutschland, www.hwk-potsdam.de



Handwerkskammer
Potsdam

SchweilRzertifikat

SZ-HWKPdm-2019.07-0258_P

in Ubereinstimmung mit EN 1090-1, Tabelle B.1

zum SchweiBen von Stahltragwerken nach DIN EN 1090-2

Hersteller

SchweiBbetriebe

Technische Spezifikation
Ausfiihrungsklasse

SchweiBprozess(e)
(Referenznummer nach DIN EN 1SO 4063)

Werkstoffgruppe

Verantwortliche
SchweiBaufsichtsperson

(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Vertreter
(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Bestatigung

Giiltigkeitsbeginn

Giltigkeitsdauer

Bemerkungen

Ausstellungsort/-datum

TMS S.A.
Stahl- und Metallbau

10, an de Langten
6776 Grevenmacher
LUXEMBURG

siehe Riickseite

EN 1090-2:2018
EXC3 nach EN 1090-2

111 - Lichtbogenhandschweillen

135 - MAG-SchweilRen mit Massivdrahtelektrode
141 - Wolfram-Inertgas-SchweiRen

52 - Laserstrahlschweifen

1.1,1.2

nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 2 und 3
8

nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 4

Auf Grundlage der Bestimmungen der oben genannten technischen
Spezifikation wurden alle Anforderungen an das Schweien erfllt.

26.06.2018
14.07.2027

siehe Riickseite i,

(#)

GroR Kreutz (Havel), 15.07.2024  Dipl.-Ing. (FH) Tschoban
u. K'/U K Leiter der

Prifstelle




