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DIE TECHNIK-

GESELLSCHAFT
FUR METALL-
UND STAHLBAU

Mit einem breiten Produktionsangebot und fachlich
kompetenter Umsetzung bieten wir sinnvolle und
' kosteneffektive Losungen auch flir anspruchsvaollste
Projekte. Einzelauftrag oder Serienteil, den Umfang
bestimmen Sie. Im steten Kundendialog erarbeiten
wir umfassend optimierte Ablaufe und erzielen so
kosten- und zeiteffektive Ergebnisse.
Unsere Tatigkeitsfelder umfassen den industriel-
len Maschinenbau, den konstruktiven Stahlbau, die
Sonderteilefertigung sowie die Serienfertigung von
Industrieteilen.
TMS steht Ihnen wahrend des gesamten Planungs-
und Fertigungsprozesses mit Rat und Tat zur Seite.
Zuverlassigkeit, Flexibilitat und Qualitat - die solide
Basis fiir bestmdgliche Kundenzufriedenheit.
Von Beginn an wird an zwei Standorten in Deutsch-
land und Luxemburg stetig in Mensch, Maschine
und Umwelt investiert.

« Bediirfnisse erkennen. Lésungen anbieten. >



KONSEQUENT FUR QUALITAT.

Qualitatsmanagement: Moderne Fertigungstechniken
und ein kompetentes Team bilden den Grundstock
praziser Ergebnisse. Wir sind bereits seit zehn Jahren
erfolgreich zertifiziert nach DIN EN ISO 9001:2008.
Die Verifizierung metallischer Werkstoffe mittels
Spektralanalyse gehort z.B. bei TMS zum Standard-
repertoire angewandter QualitatssicherungsmaR-
nahmen. So kdnnen Materialverwechslungen oder
Qualitatsmangel bereits im Wareneingang ausge-
schlossen werden.

Neben den Ublichen Verfahren zur MaRkontrolle
sind wir zusatzlich mit einem Nikon 7-Achsen
Gelenk-Messarm ausgestattet.

<« Vertrauen schaffen durch erstklassige Arbeit. >>

MEHR ALS REINE FORMSACHE.

Umweltschutz: Ein besonderes Anliegen ist uns die
optimale Nutzung aller Werkstoffe und Energietrager.
Fotovoltaikanlagen auf unseren Firmengebauden er-
zeugen bereits heute einen GroBteil unseres Strom-
bedarfs.

Prozessoptimierung mit Blick auf umweltvertragli-
che Fertigung und Bearbeitung gehéren zu unserem
Produktionsalltag. Grundlage hierfiir bildet unser
zertifiziertes Umweltmanagement-System nach
DIN EN ISO 14001:2008.

« Effizienz bei der Ausfiihrung garantiert schonenden

Umgang mit Ressourcen. >
\\/S /A

DIN EN ISO 9001:2008
DIN EN ISO 14001:2009




Vom Einzelobjekt bis zur Serienfertigung: Vom
kleinsten Einzelteil bis zu tonnenschweren Objek-
ten - ob gelasert, gekantet, geschweiBt, gestanzt
oder mechanisch bearbeitet; unsere Fertigungstie-
fe setzt MaRstabe.

Die Prazision unserer Arbeit beginnt schon bei der
Planung und endet erst, wenn |hr Auftrag fristge-
recht fertiggestellt und ausgeliefert ist.

<« Individuelle Kundenwiinsche gepaart
mit moderner Technologie. >
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Montage
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MENSCH, MASCHINE UND MATERIAL.

Fertigungsspektrum:

Fast alles beginnt mit flachem Blech.

Bestmdgliche Effizienz durch die Nutzung moder-
ner Laserschneidanlagen und Stanzen fir Stahlble-
che bis 25 mm, Edelstahlbleche bis 15 mm oder
Aluminiumbleche hbis 12 mm.

Unser Maschinenpark ermdglicht die flexible Be-
arbeitung eines vielféltigen Teilespektrums. Die
Anwendungen reichen von einfachen bis zu komple-
xen Blechteilen mit zahlreichen Umformungen und
hervorragender Oberflachen- und Kantenqualitat.
Mit einem Schneidbereich von 3.000 x 1.500 mm,
einer Schneidgenauigkeit von +/- 0,1 mm und einer
Wiederholgenauigkeit von 0,05 mm ist hochste
Prézision vom ersten bis zum letzten Teil gewéahr-
leistet. Materialschonende Bearbeitung macht auf-
wendige Nacharbeiten nur in seltenen Ausnahme-
fallen notwendig.

MIT LIEBE ZUM DETAIL.

,0ie moderne Industrie erfordert mehr und mehr Leute,

deren Arbeit das Denken ist.” (C. N. P)

Individuelle Beratung und Funktionale Konstruktion:
Wir gehen stets flexibel und mit Blick auf den ent-
sprechenden Kostenrahmen an lhre Projekte heran.
Im Dialog mit Thnen werden die jeweils optimalen
Materialien und Verarbeitungstechniken ermittelt.
Erfahrungswerte nutzen -

Ihr Marktvorteil durch unser Know-how.

Geschulte Mitarbeiter arbeiten entweder auf Basis
lhrer vorhandenen Konstruktionsdaten oder ent-
wickeln produktgerechte Ldsungen - stets mit
einem Auge auf die Funktionalitdt und Asthetik der
spateren Anwendung.

« Mitgestalten statt abliefern. >




Wir bringen Ihr Teil in Form.
Die richtige Maschine flir jede Bauteilgeometrie.
Kantteile bis zu einer Lange von 4.250 mm konnen
auf mehreren CNC-gesteuerten Abkantpressen be-
arbeitet werden. Hierflir steht eine Presskraft von
bis zu 2.250 kN zur Verfiigung.

Bei uns fliegen die Spéne.

Mehrere Bearbeitungszentren versetzen uns in die
Lage, neben normalen Laser-/Stanz-/Kantteilen
auch ein groRes Spektrum der mechanischen Be-
arbeitung abzubilden. In-House sind so Komplett-
I6sungen schnell und flexibel mit WerkstiickgroRen
bis 3000 mm x 800 mm x 1200 mm realisierbar.

Verbindungen schaffen.

Von Ublichen HandschweiRverfahren ber Punkt-
schweilen bis hin zum Laserschweillen - speziali-
sierte Mitarbeiter sowie mehrere RoboterschweiB-
zellen fertigen Ihr Produkt mit hochster Préazision.
Die Uberwachung dieser Prozesse erfolgt durch
unsere Fachingenieure fiir Schweiltechnik.
Hochste Anforderungen an verzugsfreie Schweil-
nahte, selbst bei diinnen Blechen, erflillen wir
mit unserem BKW-Laserschweilroboter. Bis zu
4,000 mm Teilelange ist hierbei kein Problem.

<« Technologisch vorne. >




Veredeln und Beschichten: Losungskompetenz fiir
Marktflihrer - einige unserer Kunden gehdren zu
fihrenden Unternehmen ihrer Branche. Vertrauen
auch Sie uns und unseren Partnern im Bereich der
Oberflachenveredelung.

Die Mdglichkeiten umfassen eine umfangreiche
Auswahl: KTL-Beschichtung, Pulverbeschichtung,
Nasslackierung, Eloxierung, Galvanisierung sowie
Verzinkung und Feuerverzinkung.

<« Bei uns rostet nur Corten. >

Logistik und Montage: ,just in Time“-Lieferung
durch TMS erlaubt es lhnen, lhre Bedarfe punkt-
genau abzurufen und durch unsere Logistik
abzubilden. Sie sparen einen GroBteil Lager-
kosten und zusatzlich noch Platz. Je nach Projekt-
anforderung erfolgt die Lieferung mit unserem ei-
genem Fuhrpark oder spezialisierten Transportun-
ternehmen.

Das Montage- und Logistikzentrum am Standort
Konz-Konen verfligt Gber 1.500 gm beheizter La-
gerflachen und 1.000 Stellplatze fiir Euro-Paletten.
UnserPLUS zureiner Logistik: termingerechte Finish-
Montage von kompletten Baugruppen ist ebenso
Teil des Angebotes wie eine sorgféltige Uberprii-
fung gemaRr lhren spezifischen Qualitdtsanforde-
rungen.

<« TMS - Ihr Ziel ist unser MaBstab. >



REFERENZEN

I - Anlagen- und Apparatebau
| « Automatisierungs- und Steuerungstechnik
- Bau-, land- und forstwirtschaftlicher Maschinenbau
- Energieindustrie
- Telekommunikationstechnik
 Antriebs- und Getriebetechnik
» Automobilindustrie und Fahrzeugbau
» Bauzubehor
« Chemische Industrie
- Elektroindustrie
» Hydraulik- und Pneumatik-Industrie
« Kalte-, Klima- und Liftungstechnik
» Mess- und Regeltechnik
« Laborgeréte
» GroRkiichenkomponenten
- Sondermaschinenbau

TMS METALL- UND STAHLBAU S.A.
Zone Industrielle Potaschberg

10, an de Langten

L-6776 Grevenmacher

Tel 00352-719584-1
Fax 00352-71 95 84-32

E-Mail info[@tms-sa.com

TMS METALL- UND STAHLBAU GMBH & CO. KG
Industriegebiet Saarmiindung

Wilde Acht 15

D-54329 Konz-Konen

Tel 0049 (0) 65 01-609519-28

Fax 0049 (0) 65 01-60 9519-29 ‘ T M S

Technikgesellschaft

WWW.t ImMs-Sa.comni Metall & Stahlbau





